
Protección
de la punta del cañón
del quemador en
hornos rotatorios

mantenimiento

El quemador principal de
los hornos cementeros y
algunos otros tra-
bajan metidos en el infier-

no, por lo cual su estructura me-
tálica tiene que ser revestida con
material que lo proteja de las ele-
vadas temperaturas y esfuerzos
mecánicos que debe soportar des-
de afuera. Por la parte interior, los
flujos de combustible y/o aire de-
ben proporcionar el nivel de refri-
geración suficiente para mantener
la temperatura del acero del cuer-
po del quemador por debajo de sus
temperaturas de ablandamiento,
deformación y fusión.

Muchas innovaciones se han
probado en este campo, pero apa-
rentemente con muy poco éxito,
porque en la mayoría de plantas

cementeras que conocemos per-
manentemente se tienen proble-
mas de fallas en el revestimiento
de la parte extrema del quema-
dor. El daño de la punta del que-
mador deforma la salida de flujos
y distorsiona la concepción fun-
cional del diseño del quemador, al-
terando la formación de llama en
casos moderados y provocando
daños graves en costra y refrac-
tario en casos extremos; siendo
motivo de parada del horno la im-
portancia del tema es de carácter
prioritaria.

En este artículo se analiza la
problemática del tema y en base
al establecimiento de las causas
de fallas, se sugiere algunas alter-
nativas que vale la pena conside-
rar para evitar dolorosas paradas

por caídas, desgaste y/o corrosión
del refractario de la punta del que-
mador.

ANÁLISIS
TERMODINÁMICO DEL

PROBLEMA

Los esfuerzos que debe sopor-
tar el revestimiento del cañón del
quemador podemos resumirlos en
los siguientes :

• Térmicos :

La temperatura del medio en
que se encuentra el quemador su-
pera los 1 000 °C y desde la llama
recibe calor por radiación que con-
tribuye a elevar su nivel de
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